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Тема: Сварка цветных металлов и их сплавов
Тест.
1.	Свариваемость титана и его сплавов ручной дуговой сваркой покрытыми электродами:
1)	ограниченная;	3)плохая;
2)	 хорошая;	          4) не свариваются.
2.	Температура плавления алюминия:
1)       1668 °С;     2) 1450 °С;     3) 658°С;     4) 1083°С.
3.	Основная трудность при сварке алюминия:
1)	малая плотность металла;
2)	низкая температура плавления;
3)	образование тугоплавкой оксидной пленки;
4)	образование мартенсита в шве.
4.	Температура плавления пленки оксида алюминия А1203:
1)       2050 °С;     2) 1539 °С;      3) 658 °С;     4) 1370 °С.
5.	Для сварки алюминия используют покрытые электроды марки:
1)	ОЗА-1;    2) МР-3;    3) АНЦ-1;    4) АНО-4.
6.	Температура плавления меди:
1)	1668 °С;    2) 1450 °С;    3) 658°С;    4) 1083°С.
7.	Основные трудности при сварке меди:
1)	высокая теплопроводность и большая жидкотекучесть;
2)	низкая температура плавления;
3)	образование тугоплавкой оксидной пленки;
4)	образование мартенсита в шве. 
8.	Образование большого числа микротрещин при сварке получило название водородной болезни меди, причиной которой является:
1)	 углекислый газ;	3) пары воды;
2)	 пары цинка;	4) азот.
9.	Для сварки меди используют покрытые электроды марки:
1)	ОЗА-1;    2) МР-3;    3) АНЦ-1;    4) АНО-4.
10.	Сплав меди с цинком: 
1)         бронза;           3) мельхиор;
2)         латунь;            4) баббит.



Эталон ответа:

	Вопрос
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Ответ
	4
	3
	3
	1
	1
	4
	1
	3
	3
	2






Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»  0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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