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Тема: Источники питания сварочной дуги
Тест.
1.	Время, необходимое для подъема напряжения от нуля до напряжения повторного зажигания дуги (до 30 В) не должно превышать:
1)       0,005 с;      2) 0,05 с;       3)0,5 с;        4) 5 с.
2.	При коротком замыкании в сварочной цепи сопротивление уменьшается практически до нуля и источник питания дает:
1)	максимальный ток;
2)	минимальный ток;
3)	максимальное напряжение;
4)	минимальное напряжение.
3.	Напряжение на зажимах источника питания при разомкнутой сварочной цепи:
1)	рабочее напряжение;
2)	напряжение холостого хода;
3)	ток короткого замыкания;
4)	номинальный режим.
4.	Электрическая мощность сварочной дуги при ручной дуговой сварке составляет:
1)	1-2 кВт;     2) 3-5 кВт;     3) 6-8 кВт;     4) 10-20 кВт.
5.	Электромагнитный аппарат, преобразующий энергию переменного тока одного напряжения в энергию переменного тока другого напряжения:
1)	трансформатор;	3) генератор;
2)	выпрямитель;	4) преобразователь.
6.	Электрический аппарат, преобразующий переменный ток трехфазной сети в постоянный при помощи полупроводниковых приборов:
1)	трансформатор;	3) генератор;
2)	выпрямитель;	4) преобразователь. 
7.	Электрический аппарат, преобразующий механическую энергию в электрическую:
1)	трансформатор;	3) генератор;
2)	выпрямитель;	4) преобразователь.
8.	Установка, состоящая из сварочного генератора и приводного трехфазного асинхронного электродвигателя:
1)	трансформатор;	3) генератор;
2)	выпрямитель;	4) преобразователь.
9.	Установка, состоящая из сварочного генератора и двигателя внутреннего сгорания:
1)	трансформатор;	3) генератор;
2)	выпрямитель;	4) сварочный агрегат.
10.	Внешняя характеристика источника питания для ручной дуговой сварки:
1)	падающая;	3) жесткая;
2)	пологая;	4) возрастающая.

Эталон ответа:

	Вопрос
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Ответ
	2
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	4
	4
	1






Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»  0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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