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Тема:  Контроль качества сварных соединений
Тест.
1.	Контроль, который предусматривает проверку: квалификации сварщиков, качества сварочных материалов, состояния сварочного оборудования и аппаратуры, сборочно-сварочных приспособлений:
1)	предварительный;	3) приемочный;
2)	пооперационный;	          4) срочный.
2.	Контроль, который включает проверку качества подготовки и сборки деталей под сварку, соблюдения режимов сварки, порядка выполнения многослойных швов и т.д.:
1)	предварительный;	3) приемочный;
2)	пооперационный;	          4) срочный.
3.	Контроль, производимый после завершения всех предусмотренных технологическим процессом операций, результаты которого фиксируют в сдаточной документации на изделие:
1)	предварительный;	3) приемочный;
2)	пооперационный;	          4) срочный.
4.	Приемочный контроль, при котором проверяют все сварные соединения:
1)	сплошной;	          3) обязательный;
2)	выборочный;	4) оперативный.
5.	Приемочный контроль, при котором проверяют часть сварных соединений:
1)	сплошной;	          3) необходимый;
2)	выборочный;	4) срочный.
6.	Документ, в котором указываются завод-изготовитель основного металла, марка и химический состав металла, номер плавки, профиль и размер материала, масса металла и номер партии, результаты всех испытаний, стандарт на данную марку материала:
1)	аттестат;	        3) диплом;
2)	калькуляция;	4) сертификат. 
7.	Операции, выполняемые для проверки правильности соблюдения технологии данного производства и качества его продукции:
1)	контрольные;	              3)   регистрирующие;
2)	технологические;    	    4)	выпускающие
8.	Контроль, при котором выявляют дефекты, обнаруживаемые невооруженным глазом, а также с помощью лупы 10-кратного увеличения:
1)	физический;	3) оперативный;
2)	визуальный;	4) объективный.
9.	Испытания, при которых определяют прочность, твердость, пластичность металла:
1)	аналитические;	3)технологические;
2)	физические;	4) механические.
10.	Исследования структуры металла на шлифах или изломах:
1)	физические;	              3) механические;
2)	металлографические;        4) технологические.

Эталон ответа:

	Вопрос
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Ответ
	1
	2
	3
	1
	2
	4
	1
	2
	4
	2








Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»   0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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