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Сварка угловым швом пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем положении.
Тест.
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите верный.
1. При какой толщине металла газовая сварка тавровых и нахлесточных соединений нежелательна?
а)	 Менее 3 мм.
б)	 Более 3 мм.
в)	 Более 10 мм.
2.  Какой способ газовой сварки можно применять для сварки в нижнем положении?
а) 	 Правый.
б) 	 Левый.
в)	    Оба.
3.  Какой диаметр проволоки вы выберете для сварки нахлесточного соединения левым способом?
а)	 Равным толщине металла t.
б)	 Равным t/2.
в)	 Равным t/2+l мм.
4.  Какой диаметр проволоки вы выберете для сварки правым способом таврового соединения?
а)	 Равным толщине металла t.
б)	 Равным t/2.
в)	 Равным t/2+l мм.
5.  Зачем вам нужно определять потребную мощность пламени?
а)	   Для правильного выбора номера наконечника.
б)	Для безопасности сварки.
в)	   Для предупреждения перегрева горелки.
6.  Какой расход ацетилена при левом способе сварки?
а)	 100—120 дм3/час на 1 мм толщины свариваемого металла.
б)	 120— 150 дм3/час на 1 мм толщины свариваемого металла.
в)	 200—250 дм3/час на 1 мм толщины свариваемого металла.
7.  Какой расход ацетилена при правом способе сварки?
а)	100— 120 дм3/час на 1 мм толщины свариваемого металла.
б)	  120— 150 дм3/час на 1 мм толщины свариваемого металла.
в)   200—250 дм3/час на 1 мм толщины свариваемого металла.
8. Какой угол между мундштуком и осью шва вы установите, чтобы быстрее прогреть металл?
а)	  20-30°.
б)	  80-90°.
в) 	30-40°.
9. Какой угол наклона мундштука к оси шва вы выберете при левой сварке металла толщиной 3 мм?
а)	   60°.
б)	20-30°.
в)	  30-40°.
10. Какой угол наклона мундштука к оси шва вы выберете при правой сварке металла толщиной 3 мм?
а)	   60°.
б)	20-30°.
в)	   35-45°.

Эталон ответа:
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Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»   0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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