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Седельниково, Омская область, 2013
Подготовка деталей и сборка под сварку. Подготовка присадочных материалов.
Тест.
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите верный.
1.	При какой максимальной толщине газовая сварка выполняется без скоса кромок:
а)	 до 2 мм;
б)	до 3 мм;
в)	 до 5 мм.
2.  Зачистка металла под сварку производится:
а)	  только механическим способом;
  б)	 механическим способом с предварительным нагревом пламенем сильно загрязненных поверхностей;
в)	  оба варианта используются.
3.  Под сварку зачищают:
а)	  только кромки;
б)  кромки и 10—20 мм наружной поверхности;
в)  кромки и 10—20 мм двух поверхностей.
4.	Для удаления ржавчины с поверхности металла лучше использовать пламя:
а)  с избытком кислорода;
б)	 нейтральное;
в)	  с избытком ацетилена.
5.	Краска лучше выгорает, соприкасаясь:
а)	  со средней зоной пламени;
б)	 с факелом;
в)	  не имеет значения.
6.	Для выполнения прихваток вы используете присадочную проволоку:
а)	  любую из соответствующих данной марке стали;
б)	ту, с которой будет выполняться сварка;
в)	  то и другое неправильно.
7.  Длина прихваток при длине шва до 0,5 м:
а)	 12—15 мм;
б)	не более 25 мм;
в)	  не более 50 мм.
8.  Высота прихваток должна быть не менее:
а) 	3 мм;
б)	2/3 толщины металла;
в)	  в зависимости от толщины справедливы оба варианта.
9.	Количество прихваток при сварке труб диаметром до 50 мм:
а)	  1-2;
б)	3-4;
в) 	можно варить без прихваток.
10.	При обнаружении дефектов в прихватке ваши действия:
а)	   удалите зубилом или абразивным кругом и выполните рядом новую прихватку;
б)	переплавите;
в)	   поставите рядом еще одну прихватку.

Эталон ответа:
	вопрос
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ответ
	в
	в
	в
	а
	б
	б
	а
	а, б, в
	а
	а



Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»   0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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