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Разделка кромок под сварку.
Тест.
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите верные.
1.	Разделка кромок выполняется:
а)	для улучшения условий сварки и получения гарантированного провара;
б)  исходя из эстетических соображений;
в)  для предотвращения сварочных деформаций.
2.	Начиная с какой толщины на пластинах, как правило, делается скос кромок?
а)	3 мм.
б)	5 мм.
в)	8 мм.
3. На рисунке изображена кромка:
а)	с прямолинейным двусторонним 
симметричным скосом;
б)	с криволинейным скосом;	
в)	с прямолинейным односторонним скосом.
4. Что называется углом скоса кромки?
а)	Острый угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью торца.
б)	Острый угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью пластины.
в)	Тупой угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью торца.
5. Угол разделки кромок составляет: 
а)     45-60°;
б)	60-80°;
в)	80-100°.
6. Величина притупления кромок во всех случаях должна составлять:
а)	от 1 до 3 мм;
б)	от 3 до 4 мм;
       в) от 4 до 5 мм.
7. На пластинах какой толщины целесообразно делать двусторонний скос кромок?
а)	10 мм.
б)	6 мм.
в)	20 мм и более.
8. Снятие металла с использованием зубила и молотка приемлемо для толщины пластины, начиная:
а)	с 8 мм;
б)	с 3 мм;
в)	с 20 мм.
9. За один проход зубилом снимается слой металла толщиной:
а)	2 мм;
б)	5 мм;
в)	4 мм.
10. При доводке кромки напильником вы должны:
а)	дойти до края метки керна;
б)	снять половину метки керна;
в)	снять метку керна полностью.

Эталон ответа:
	вопрос
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ответ
	а
	б
	в
	а
	б
	а
	в
	а
	а
	б



Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»   0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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