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Дефекты сварных соединений и причины их возникновения.
Тест.
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите верный ответ.
1. Что называется трещиной?
а)	Дефект сварного соединения в виде разрыва металла в сварном шве и (или) прилегающих к ниму зонах.
б)	Дефект в виде внутренней полости.
в)	Дефект в виде углубления по линии сплавления сварного шва с основным металлом.
2. Что называется порой?
а)	Дефект в виде полости или впадины, образованной при усадке металла шва.
б)	Дефект, имеющий ответвления в различных направлениях.
в)	Дефект сварного шва в виде полости округлой формы, заполненной газом.
3. Что называется непроваром кромок?
а)	Дефект, ориентированный вдоль сварного шва в виде разрыва.
б)	Дефект в виде несплавления в сварном соединении, вследствие неполного расплавления кромок.
в)	Дефект в виде скопления шлака в сварном шве.
4. Что называется прожогом?
а)	Дефект в виде воронкообразного углубления в сварном шве.
б)	Дефект в виде полости или впадины в сварном шве.
в)	Дефект в виде сквозного отверстия в сварном шве, образовавшийся в результате вытекания части металла сварочной ванны.
5. Что такое шлаковое включение?
а)	Дефект сварного шва в виде полости округлой формы, заполненной газом.
б)	Дефект в виде шлака в сварном шве.
в)	Дефект в виде углубления по линии сплавления шва с основным металлом.
6. Что называется подрезом?
а)	Дефект в виде углубления по линии сплавления сварного шва с основным металлом.
б)	Дефект в виде несплавления в сварном соединении, вследствие неполного расплавления кромок.
в)	Дефект в виде углубления на поверхности обратной стороны сварного одностороннего шва.
7. Что такое кратер?
а)	Дефект в виде воронкообразного углубления в середине сварного шва.
б)	Дефект в виде углубления по линии сплавления сварного шва с основным металлом.
в)	Дефект в виде полости или впадины, образовавшийся при усадке расплавленного металла при затвердевании в конце сварного шва.
8. Что называется прижогом?
а)	Дефект в виде окалины или пленки окислов на поверхности сварного соединения.
б)	Дефект в виде затвердевших капель на поверхности сварного соединения.
в)	Дефект в виде местного повреждения поверхности основного металла, возникшее в результате случайного или преднамеренного возбуждения дуги вне разделки со-
единения.
9. Каковы причины появления пор?
а)	Хорошо прокаленные электроды.
б)	Влажные электроды.
в)	Наличие ржавчины или масла на сварочных кромках.
10. Каковы причины появления брызг электродного металла?
а)	Большая длина сварочной дуги.
б)	Большая ширина сварного шва.
в)	Магнитное дутье.
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Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»   0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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