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Типы сварных соединений.
Тест.
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите верный ответ.
1.	Сварным соединением называется:
а)	неразъемное соединение, выполненное сваркой;
б)	разъемное соединение, выполненное сваркой;
в)	неразъемное соединение, выполненное пайкой.
2.  Стыковым соединением называется:
а)	     сварное соединение двух элементов, примыкающих друг к другу различными поверхностями;
б)	сварное соединение двух плоских или трубных элементов, примыкающих друг к другу торцевыми поверхностями;
в)	сварное соединение двух элементов, примыкающих друг к другу основной и торцевой поверхностями.
3.  Угловым соединением называется:
а)	сварное соединение, в котором основные поверхности элементов примыкают друг к другу без перекрытия торцев;
б)	сварное соединение, в котором свариваемые элементы расположены параллельно и частично перекрывают друг друга;
в)	сварное соединение двух элементов, расположенных под углом друг к другу в месте примыкания их краев.
4.  Нахлесточным соединением называется:
а)	сварное соединение, в котором свариваемые элементы расположены параллельно и частично перекрывают друг друга;
б)	сварное соединение, в котором свариваемые элементы расположены под углом друг к другу;
в)	сварное соединение, в котором свариваемые элементы расположены параллельно и не перекрывают друг друга.
5.  Тавровым соединением называется:
а)	сварное соединение, в котором торцы двух элементов примыкают под углом;
б)	сварное соединение двух элементов, расположенных под углом друг другу в месте примыкания их краев;
    в) сварное соединение, в котором торец одного элемента примыкает под углом к основной поверхности другого элемента.

6.	Торцовым соединением называется:
а)	сварное соединение, в котором торец одного элемента примыкает под углом к основной поверхности другого элемента;
б)	сварное соединение, в котором торцовые поверхности элементов примыкают друг к другу;
в)	сварное соединение, в котором основные поверхности элементов примыкают друг к другу без перекрытия торцев.
7.	На рисунке представлено соединение:
а)	стыковое;                                                                            [image: C:\Users\User\Desktop\1223 - 0002.jpg]
б)	угловое;                                                                 

 (
8. На рисунке представлено 
со
единение:
а)
нахлесточное
;
б)
угловое
;
в)
торцовое
.
)в)	торцовое.
[image: C:\Users\User\Desktop\1223 - 0002.jpg]9.	На рисунке представлено соединение:      
а)	нахлесточное; 
б)	угловое;
в)	тавровое.

[image: C:\Users\User\Desktop\1223 - 0002.jpg]10.	На рисунке представлено
соединение:                                                                                                  
а)	торцовое;
б)	угловое;                                                   

в)	тавровое.
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Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»   0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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B) CBapHOE coequiieHUE, B KOTOPOM TOpEL] OJHOI'O 1€
MEHTAa MPHUMBIKAET IO/ YIJIOM K OCHOBHOJ TIOBEPXHOCTH /1P
TOro 3JIEeMeHTAa. '

6. TOPIOBbIM COE/IMHECHUEM HA3BIBACTCH:

2) cBapHOE COEJIMHEHUE, B KOTOPOM TOpel OJHOTO 3JIE;
MeHTA PUMBIKAeT IO/l YITIOM K OCHOBHOIA TIOBEPXHOCTH /IP¥=
TOTO BJIEMEHTA;

6) cBapHOE COE/IHEHHE, B KOTOPOM TOPIIOBbIE TIOBEPXHE
CTH 3/IEMEHTOB IIPUMBIKAIOT JAPYT K APYTY;

B) CBapHOE COE/IMHEHHUE, B KOTOPOM OCHOBHbIE TTOBEPXHOCT
S/EMEHTOB PUMBIKAIOT APYT K APYTy 6e3 TIepeKpHITHS TOPIIEE.

7. Ha pucyHKe NPeJICTaB/ICHO CO-
eIVHEHHE:

2) CTBIKOBOEC;

6) YIJIOBOE;

B) TOPIIOBOE.

8. Ha pyrCYHKeE MPE/ICTaB/ICHO €O~
eIV HEeHHUE:

2) HAXJIECTOYHOE; ™

6) YIJIOBOC;

B) TOPIIOBOC.

9. Ha pyCyHKe MPECTaBICHO CO-
eUHEHNE:

2) HaXJIECTOYHOC;

6) yIJIOBOE;

B) TaBPOBOC.

10. Ha pHCYHKE NpPEACTaBICHO
coeHEHHNE:

2) TOPIIOBOE;

6) YIJIOBOE;

B) TaBPOBOC.
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B) CBapHOC coeluHEHHE, B KOTOpPOM TOpe€I] OJJHOT'O 3JI
MeHTa TTPUMBIKACT TI0/] YIJIOM K OCHOBHOI TTOBEPXHOCTH 1P'
TOro 3JIEMEHTA.

6. TOPIOBBIM COCTMHEHMEM HASbIBACTCS:

2) CBapHOE COEIMHEHHUE, B KOTOPOM TOpEL] OIHOIO JIE
MEeHTA MPUMBIKAET IIOJ1 YIIOM K OCHOBHOI MTOBEPXHOCTH /1P
TOro 2JIEMEHTA;

&) CcBApHOE COEIMHEHHE, B KOTOPOM TOPIIOBBIE TIOBEPXHO
CTH S7IEMEHTOB IPUMBIKAIOT APYT K APYTY;

B) CBapHOE COE/IMHEHME, B KOTOPOM OCHOBHBIE [TOBEPXHO
5/IeMEHTOB MPHMMBIKAIOT IPYT K APYT'Y 6€3 NEPEKPRITI TOPIIEE.

7. Ha pyUCYHKE MPEJCTaBICHO CO-
equHEeHUE:

a) CTBIKOBOE;

6) yIJIOBOC;

B) TOPIIOBOE.

8. Ha pyUCyHKE NPEACTaBICHO CO-
eUHEHHE:

2) HAXJIECTOYHOE; ™

©6) YIJI0BOE;

B) TOPLIOBOE.

9. Ha puCyHKe NPEJCTaB/ICHO CO-
equHEHHE:

a) HaXJIECTOYHOC;

©6) yIJ10BOE;

B) TaBPOBOE.

10. Ha pHUCYHKE MNPEACTaBICHO
COeIMHEHME:

2) TOPIIOBOE;

6) YIII0BOC;

B) TABpPOBOEC.
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B) CBapHOE coeUHEHUE, B KOTOpPOM TOpEN OJIHOT'O 3T

MeHTa TIPUMBIKAET MOJL YITIOM K OCHOBHOI TIOBEPXHOCTH /IPY-

TOTro 3JIEMEHTA.

6. TOPIIOBBIM COETMHEHNEM HA3BIBACTCH:

2) cBapHOE COEJIMHCHUE, B KOTOPOM Topel] OIHOTO 1€
MeHTa ITPUMBIKAET MOJL YTJIOM K OCHOBHO¥ TIOBEPXHOCTH /1P
TOro 37IEMEHTA;

6) CBapHOE COEIMHEHHE, B KOTOPOM TOPIIOBbIE TIOBEPXHE
CTU 27IEMEHTOB IIPUMBIKAIOT APYT K APYTY;

B) CBapHOE COE/IMHEHHUE, B KOTOPOM OCHOBHBIE TTOBEPXHO
/IEMEHTOB PMMBIKAIOT JIPYT K APYTY 6€3 NEpeKphITHi TOPLIEB.

7. Ha pycyHKe TIPE/ICTaBICHO CO-
eJMHCHHE:

a) CTBIKOBOE;

6) YIJIOBOE;

B) TOPIIOBOE.

8. Ha puCyHKe IPE/ICTaBICHO CO-
eITHEHHC:

2) HAXJIECTOYHOE; ™

6) YIJIOBOE;

B) TOPIIOBOE.

<
0. Ha puCyHKe TIpe/CTaBICHO CO-
eUHEHHUE:
2) HaXJIECTOYHOC;
6) yIJI0BOE;
B) TaBPOBOE.

10. Ha puCYHKe NpPEACTaBICHO
COe/IMHEHUE:

2) TOPIIOBOE;

6) YIJIOBOE;

B) TaBPOBOE.





