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Внутренние дефекты сварного соединения, выполненного газовой сваркой.
Тест.
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите верный.
1. В чем причины появления неметаллических включений в наплавленном металле при газовой сварке?
а)	Малая мощность пламени.
б)	Грязь на проволоке и кромках.
в)	Большая скорость сварки.
2. Какой вид пламени может способствовать появлению неметаллических включений?
а)	Нейтральное.
б)	Науглероживающее.
в)	Окислительное.
3. Какой дефект может возникнуть, если пламя не направлять на кромки при сварке?
а)	Шлаковое включение.
б)	Трещина.
в)	Непровар кромки.
4. Какой дефект может возникнуть, если варить при большом расстоянии от торца сопла до сварочной ванны?
а)	Непровар кромки.
б)	Шлаковое включение.
в)	Перегрев.
5. Как влияют внутренние поры на надежность конструкции?
а)	Вызывают хрупкость.
б)	Ослабляют.
в)	Не влияют.
6. Что может быть причиной возникновения пор в наплавленном металле при газовой сварке?
а)	Использование проволоки, не соответствующей основному металлу.
б)	Большая скорость сварки.
в)	Малая мощность пламени.
7. Может ли ржавая проволока быть причиной пор?
а)	Только при сварке корня шва.
б)	Да.
в)	Нет.
8. Можно ли исправить пережог?
а)	Да.
б)	Нет.
в)	Иногда.
9. Что происходит в сварном соединении при перегреве металла?
а)	Образование окисной пленки на поверхности зоны термического влияния.
б)	Утрата пластичности.
в)	То и другое.
10. Что может быть причиной пережога металла шва?
а)	Сварка с избытком кислорода в пламени.
б)	Большая скорость сварки.
в)	Малая мощность пламени.



Эталон ответа:
	вопрос
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	2
	3
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	ответ
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	а
	б
	б
	в
	а



Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»   0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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