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Седельниково, Омская область, 2015
Источники питания сварочной дуги.
Тест.

Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите верный ответ.
1. Какую внешнюю вольт-амперную характеристику может иметь источник питания для ручной дуговой сварки?
а)	Падающую.
б)	Жесткую.
в)	Возрастающую.

       2. В соответствии с нормами безопасности труда, напряжение холостого хода не должно превышать:
а) 40-70 В; 
б) 80-90 В; 
в) 127 В.

3. Как осуществляется грубое регулирование силы тока в сварочном трансформаторе?
а)	Путем изменения расстояния между обмотками.
б)	Посредством изменения соединений между катушками обмоток.
в)	Не регулируется.

4. Как осуществляется плавное регулирование силы тока в сварочном трансформаторе?
а)	Путем изменения расстояния между обмотками.
б)	Посредством изменения соединений между катушками обмоток.
в)	Не регулируется.

   5. Как осуществляется грубое регулирование силы тока в сварочном выпрямителе?
а)	С помощью изменения расстояния между обмотками.
б)	Путем изменения соединений между катушками обмоток
в)	Не регулируется.

6. Как осуществляется плавное регулирование силы тока в сварочном выпрямителе?
а)	Путем изменения расстояния между обмотками.
б)	Посредством изменения соединений между катушками обмоток.
в)	Не регулируется.

7. Инверторные источники обладают:
а)	малой массой и габаритами;
б)	низким коэффициентом полезного действия;
в)	бесступенчатым регулированием сварочного тока.

8. Выпрямители имеют маркировку: 
а)ВД;
б)ТД; 
в) ТС.

9. Напряжение холостого хода источника питания — это:
а)	напряжение на выходных клеммах при разомкнутой сварочной цепи;
б)	напряжение на выходных клеммах при горении сварочной дуги;
в)	напряжение сети, к которой подключен источник питания.

10.	Номинальные сварочный ток и напряжение источника питания — это:
а)	максимальные ток и напряжение, которые может обеспечить источник;
б)	напряжение и ток сети, к которой подключен источник питания;
в)	ток и напряжение, на которые рассчитан нормально работающий источник.
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Критерии оценок тестирования:
Оценка «отлично»  9-10 правильных ответов или 90-100% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «хорошо»   7-8 правильных ответов или 70-89% из 10 предложенных вопросов;
Оценка «удовлетворительно»  5-6 правильных ответов или 50-69% из 10 предложенных вопросов;
Оценка неудовлетворительно»   0-4 правильных ответов или 0-49% из 10 предложенных вопросов.
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