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ВВЕДЕНИЕ

Древесина – один из древних материалов, используемых человеком. В современном строительстве древесина занимает важное место и является одним из основных в некоторых районах и единственным строительным материалом. По объему применения и разнообразию использования с древесиной  не может сравниться, ни какой другой материал.

Уникальная совокупность свойств: относительно высокая прочность при малом удельном весе; легкость обработки; высокая химическая стойкость в агрессивных средах; экологическая чистота; широкая распространенность и восстанавливаемость сырьевой базы (древесина является единственным восстановляемым ресурсом);  низкая энергоемкость заготовки древесины и декоративные и эстетические качества – создает условия для разнообразного использования древесины при строительстве зданий и сооружений различного назначения.
В строительстве древесину используют при возведении бревенчатых, брусовых и панельных стен и перекрытий, перегородок и крыш. Из древесины изготавливают: деревянные несущие конструкции (балки, прогоны, стропила, фермы, арки, рамы); ограждающие конструкции (панели, перегородки); встроенную мебель; дверные и оконные блоки; погонажные изделия (плинтусы и наличники). Древесину применяют при строительстве полов и паркета, лесов и подмостей, опалубки и многое другое.

Качество строительства во многом определяется качеством плотничных, столярных, стекольных и паркетных работ.

При возведении зданий различного назначения плотники строят бревенчатые, брусовые и панельные дома, устраивают перекрытия крыши, перегородки, монтируют деревянные конструкции заводского изготовления, настилают полы, монтируют и разбирают опалубку для монолитного бетона.

Столяры изготавливают и устанавливают оконные и дверные блоки, встроенную мебель и т.п.

Стекольщики остекляют окна, двери и витрины, устанавливают стеклопакеты, устраивают перегородки из профильного стекла и др. Паркетчики настилают паркетные полы.

В последние годы появляется много новых материалов, разнообразного ручного электрифицированного ручного инструмента. Стал доступен весь ассортимент используемых материалов, инструментов и технологий.

Это не могло не отразиться на традиционных технологиях столярных, плотничных, стекольных и паркетных работ, которые постепенно вытесняются более  совершенными современными  методами, позволяющими уменьшить трудоемкость и повысить качество выполнения работ.

Можно привести многочисленные примеры такого совершенствования технологий. Например, появления более современного  и совершенного ручного электрифицированного инструмента для пиления древесины привело к полному отказу от применения традиционных лучковых пил на деревянной рамке и двуручных пил для поперечной распиловки.

Появление приспособления для заточки стамесок и ножей рубанков позволило сократить трудоемкость, повысит качество и сделать доступным для рабочих любой квалификации заточку инструмента.

Использования монтажных пен упростило процесс монтажа оконных и деревянных блоков.

Появление современных герметиков привело почти к полному отказу от приготовления и нанесения замазки при остеклении и упростило сам процесс остекления. Современные материалы изменили технологию паркетных работ и сделали паркет более доступным.

Последние мировые достижения науки и техники в строительном производстве требуют постоянного повышения классификации рабочих строительных специальностей, расширения и углубления их знаний современных технологий, конструкций, изделий, свойств и особенностей  используемых материалов, приемов и режимов их обработки, современного ручного и механизированного инструмента.

РАЗДЕЛ 1. ПРОГРЕССИВНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И НОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ В СТРОИТЕЛЬСТВЕ
1.1 Прогрессивное оборудование, применяемое в работе

Столярные станки, предназначены для обработки массива древесины, играют ключевую роль на предприятиях со столярными цехами, мебельных и деревообрабатывающих производствах. К наиболее распространённым и широко применяемым относятся следующие столярные станки: фуговальные, рейсмусовые, фрезерные, четырёхсторонние строгальные станки, предназначенные для плоского, профильного и объёмного фрезерования прямолинейных и криволинейных заготовок из массивной древесины и древесных материалов, для нарезания шипов и проушин в брусках оконных блоков как прямоугольных, так и косоугольных, брусках дверных коробок и других рамных конструкциях. Также столярные станки используются для профилирования брусков створок и коробок с одновременной вырезкой штапиков, обработки створок оконных блоков и дверных полотен с притвором, а также других рамных конструкций по наружному контуру.

С целью повышения производительности труда своей работе я принял круглопильный станок (Ц 6-2) К.
[image: image1.jpg]



Круглопильные станки (Ц 6-2 К) позволяют осуществлять продольный и поперечный пропил заготовки глубиной до 130мм. Круглопильное оборудование 
Ц 6-2(К) предназначено для продольной, поперечной и под углом распиловки досок, брусков древесных, литых и листовых материалов.

Отличительные особенности.

· Жесткая сварная станина станка коробчатой формы.

· С верху установлен рабочий чугунный стол.

· Направляющая линейка усиленной конструкции крепится на столе;

· Наличие ограждения пилы с патрубком для сружкоотсоса.

· Когтевая защита от обратного выброса заготовки;

· Суппорт с приводом и механизм регулировки степени выступания пильного диска над столом станка расположен внутри станины на подмоторной плите.

· Торцовочная каретка с увеличенным ходом служит для распиловки заготовок поперёк волокон и под углом.

Размеры каретки позволяют устанавливать и торцевать длинномерные заготовки. На каретке установлена направляющая линейка.

Ц 6-2 (К) (Россия) круглопильный станок,

технические характеристики:

	Масса, кг
	650

	Габариты, мм
	1790х1900х1240

	Мощность э/двигателя, кВт
	4,0

	Частота вращения пилы, мм
	2860

	Наибольший подъём пилы, мм
	100

	Диаметр пилы, мм
	450х50

	Ход торцовочной каретки, мм
	1110

	Размеры торцовочной каретки, мм
	680х510

	Размеры основного стола, мм
	1180х940

	Наибольший толщина обрабатываемого материала, мм 
	150


	Наибольшая ширина распиливаемого материала, мм
	600


1.2 Новые материалы в строительстве
Жидкие гвозди

Жидкие гвозди - строительный клей на основе каучука и полимеров для скрепления различных строительных материалов, как однородных, так и разнородных (пенопласт и бетон, например). Клеи «жидкие гвозди» чаще всего поступают в продажу в картриджах емкостью 310 мл. Одна капля такого клея способна удержать на потолке пятидесятикилограммовую плиту. Жидкие гвозди в десять раз крепче, чем ПВА. Прочность таких клеевых соединений достаточно велика – от 15 до 80 кг/см².

Основной плюс жидких гвоздей – они в отличие от твердых не калечат покрытие, не ржавеют. Все знают, как бывает неприятно в только что отремонтированной квартире вкручивать в бетонную стену шуруп для часов. Вот здесь вам и помогут жидкие гвозди. И не только здесь. У жидких гвоздей широкая специализация: ими можно приклеивать к любым поверхностям,  том числе шероховатым и пористым. Стеновые, потолочные и теплоизоляционные панели, ДСП, ДВП, дерево, гипсокартон, кирпич, керамика, лепные украшения, детали из полистирола, стекла и металла – вот далеко не весь список материалов, которые можно приклеить с помощью жидких гвоздей.

Жидкие гвозди бывают разных видов – одни предназначены для пластиков и могут быть использованы в сухих помещениях, иные не боятся влажности и стойки к грибкам, универсальными можно клеить все подряд, можно выбрать особо высокопрочные и с быстрым схватыванием. Время схватывания у разных модификаций  «жидких гвоздей» колеблется от 15 до 30 минут, а полная полимеризация происходит через 12-24 часа.

Современные производители предлагают огромное разнообразие модификаций жидких гвоздей, каждая из которых имеет свои преимущества и должна использоваться по своему основному назначению. Некоторые виды этого клея не переносят повышенной влажности и могут использоваться только в сухих помещениях, отдельные категории, напротив, хорошо переносят влажность и обладают высокой устойчивостью к различным грибкам. 
Отдельную категорию жидких гвоздей, которые используются преимущественно при ремонте квартир, составляют клеи, не содержащие в своем составе никаких синтетических примесей и совершенно безвредные для человека. При приобретении жидких гвоздей, если это не универсальный тип клея, следует обращать внимание на аннотацию производителя, содержащуюся на каждой упаковке. Только выбирая клей соответствующего назначения, можно обеспечить высокое качество для крепежных работ, которые вы собрались выполнять. 

Только перед покупкой нужно внимательно изучить этикетку. Под определением «жидкие гвозди» скрывается целая гамма клеящих материалов с широким разнообразием технических свойств: одни предназначены в основном для пластиков и могут быть использованы в сухих помещениях, другие – не боятся влажности и стойки к грибкам, третьи – не содержат вредных компонентов, четвертыми – можно клеить все подряд, пятые обладают повышенной прочностью и быстро схватываются. 

«Нейтральный», или «воднодисперсные», гвозди (что одно и то же) приготовлены на водном растворителе. Дышать ими не вредно: вода еще никого не отравила. Водным клеем металлы мазать не рекомендуется и, кроме того, им нельзя пользоваться при отрицательных температурах. А вот гвозди на органических растворителях можно применять  при -20ºС, и схватываются они крепче. Правда, морозоустойчивый клей нельзя назвать экологически чистым (3-5 дней органические гвозди резко пахнут).

Фирмы-производители

На российский рынок клеи для строительства поставляются немецкими фирмами HENKEL, KIESEL, UZIN, BONA, PURAS, STAUF, финской KIILTO, французской BOSTIC FINDLEY, шведской TERACO, американскими GLIDDEN FRANKLIN, итальянскими MAPEI, RINALDI,  бельгийской ORAC DÉCOR, испанской CEYS, нашими питерскими « ПЕТРОХИМ», «АНЛЕС», московскими «КОМПАНИЯ ХОМА», клеев: Sader, Quilyd или Ardal (BOSTIC FINDLEY), «Момент» (HENKEL), Liquid Nails (GLIDDEN), «88» («РОГНЕДА»). Клеи выпускаются в жидком, гелеобразном, пастообразном или твердом (прутки, гранулы, порошок) состоянии, а также нанесенными на подложку (ленты). Их фасуют в канистры, ведра, банки, мешки, пакеты, в герметичные картриджи, имеющие форму упругой цилиндрической тубы с дозирующим устройством под специальный пистолет, или в гибкие тюбики много и одноразового действия. Все емкости обеспечивают герметичность упаковки для сохранения его клеящей способности долгое время.

В последнее время несколько производителей, например BOSTIC FINDLEY, PUFAS, выпустили специальный клей для флизелиновых обоев это марки Quelyd papier и Pufas vlies соответственно. Эти же фирмы предлагают клеи для заделывания стыков полотен Pufas naht-kleber и Quelyd colle-raccord,  а colle-frises, Pufas boruren-kleber, Metylan bordur.

РАЗДЕЛ 2. РАСЧЁТНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

2.1 Материалы, используемые при выполнении работы и их свойства
Клей ПВА столярный КС-500

Водно-дисперсионный клей ПВА АКВА предназначен для склеивания изделий из древесины. Применяется при сборке мебели и приклеивании напольных покрытий.  Образует высокопрочный прозрачный клеевой шов, устойчивый к кратковременному воздействию воды. Применяется для склеивания в любых сочетаниях ДВП, ДСП, фанеры, шпона, натурального паркета, ламинированного паркета, ткани и картона.

· Образует высокопрочный клеевой шов

· Устойчив к периодичному кратковременному воздействию воды

· Образует прозрачную эластичную пленку

· Клеевой шов устойчив к старению

Подготовка поверхности

Поверхность должна быть тщательно очищена от непрочных и осыпающихся покрытий, быть сухой, чистой, обезжиренной. Места склеивания гладких поверхностей твердых сортов древесины необходимо зачистить наждачной бумагой.

Способ применения

Клей перед использованием тщательно перемешайте. Наносите на одну или обе склеиваемые поверхности кистью,  пластиковым шпателем или валиком тонким слоем при температуре не ниже +8⁰С. Поверхности плотно соедините и выдержите под давлением, при необходимости зафиксируйте. Изделие эксплуатируйте после плотного высыхания клея, но не ранее чем 24 часа. Сразу после завершения работы остатки клея с загрязненных покрытий, инструмента и тары удалите водой с добавлением бытовых моющих средств.

Меры предосторожности

Клей пожаровзрывобезопасен. Не смешивайте с другими типами клеев, разбавителей и растворителей. При нанесении используйте средства индивидуальной защиты органов дыхания (респираторы), кожи рук (перчатки) и глаз (очки). При попадании в глаза сразу промойте большим количеством воды. Храните в недоступном для детей месте.

Хранение и транспортировка

Храните в плотно закрытой таре при температуре не ниже +5⁰С. При хранении допускается незначительное расслоение. Выдерживает не более 5 циклов замораживания-оттаивания. Размораживается клей при комнатной температуре в течение 24 часов. После размораживания клей полностью восстанавливает свои свойства. Пустую тару и остатки высохшего клея утилизируйте как бытовые отходы. При транспортировке тара должна быть зафиксирована в вертикальном положении. Длительность транспортировки при температуре -40(С - не более 30 суток. Гарантийный срок хранения в невскрытой таре - 12 месяцев от даты производства.

Техническая характеристика

	Сухой остаток, %
	50


	Плотность, г/см²
	1,06-1,12

	Расход при сплошном нанесении, кг/м²
	4-8

	Клеящая способность, Н/м; не менее
	450

	Время полного высыхания, ч
	24

	Минимальная температура нанесения, ⁰С
	+8

	Разбавитель 
	вода

	Нанесение 
	Кисть, валик, шпатель

	Очистка инструмента
	вода


2.2 Инструменты и приспособления, применяемые в работе
	№
	Наименование инструмента
	Его применение
	Эскиз

	1
	Ножовка
	Для раскроя древесины по длине и ширине
	[image: image2.jpg]




	2
	Рулетка 
	Для разметки длинных и коротких заготовок
	[image: image3.jpg]




	3
	Угольник 
	Для проверки угла в 90° и проведения прямых линий
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	4
	Электродрель
	Для засверливания отверстий
	[image: image5.jpg]




	5
	Шуруповёрт 
	Для заворачивания и отворачивания саморезов
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	6
	Отвертка 
	Для заворачивания и отворачивания саморезов
	[image: image7.jpg]




	7
	Лобзик
	Для криволинейного пропила
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2.3 Технологический процесс выполнения работы 
I. Эскиз

[image: image9.jpg]



II. Спецификация на изготовление кухонного стола

	№
	Наименование детали
	Кол-во, шт. 
	Размеры в чистоте,

в мм
	Размеры заготовки, 

в мм

	
	
	
	Д
	Ш
	Т
	Д
	Ш
	Т

	1
	Дверь
	2
	400
	800
	15
	400
	800
	15

	2
	Боковая стенка
	2
	600
	800
	15
	600
	800
	15

	3
	Крышка 
	2
	800
	600
	15
	800
	600
	15

	4
	Задняя стенка 
	1
	800
	800
	5
	800
	800
	5

	5
	Полка 
	1
	800
	800
	15
	800
	800
	15


III. Алгоритм изготовления деталей и сборка

	№
	Наименование операции
	Инструмент 

	1. Дверь

	1
	Подбор пиломатериала
	Складной метр, рулетка, карандаш

	2
	Разметка по длине  и ширине
	Угольник, рулетка,  карандаш

	3
	Раскрой по  длине и ширине
	Ножовка  универсальная

	4
	Зачистка
	Шкурка

	2. Боковая стенка

	1
	Подбор пиломатериала
	Складной метр, рулетка, карандаш

	2
	Разметка по длине  и ширине
	Угольник, рулетка,  карандаш

	3
	Раскрой по  длине и ширине
	Ножовка  универсальная

	4
	Зачистка
	Шкурка

	3. Крышка

	1
	Подбор пиломатериала
	Складной метр, рулетка, карандаш

	2
	Разметка по длине  и ширине
	Угольник, рулетка,  карандаш

	3
	Раскрой по  длине и ширине
	Ножовка  универсальная

	4
	Зачистка
	Шкурка

	4. Задняя стенка

	1
	Подбор пиломатериала
	Складной метр, рулетка, карандаш

	2
	Разметка по длине  и ширине
	Угольник, рулетка,  карандаш

	3
	Раскрой по  длине и ширине
	Ножовка  универсальная

	4
	Зачистка
	Шкурка

	5. Полка

	1
	Подбор пиломатериала
	Складной метр, рулетка, карандаш

	2
	Разметка по длине  и ширине
	Угольник, рулетка,  карандаш

	3
	Раскрой по  длине и ширине
	Ножовка  универсальная

	4
	Зачистка
	Шкурка

	Сборка

	1
	К боковым стенкам крепим 2 крышки на евровинты

	2
	Заднюю стенку (оргалит) прибиваем к каркасу гвоздями

	3
	Внутри на боковых стенках просверливаем отверстия и вставляем полкодержатели.

	4
	Устанавливаем полку.

	5
	Размечаем место крепления петлей.

	6
	Просверливаем отверстия под петли и крепим их.

	7
	Навешиваем дверцы.

	8
	Размечаем, просверливаем отверстия под ручки и крепим их.

	9
	Проверка контроля качества.


2.4. Пороки и дефекты древесины

Порокам древесины принято называть такие повреждения и недочёты материала, которые портят не только его внешний вид, но и отрицательно влияют на прочность и целостность структуры дерева. Следовательно, возможности применения такой древесины ограничены в силу ее невысокого качества, низкого уровня прочности и не самого декоративного внешнего вида.
Дефекты древесины – это механические повреждения материала (например, трещины или сучки). Древесина с дефектами автоматически попадает в категорию низкосортной (чем больше дефектов, тем ниже сорт материала, чем больше площадь древесины, свободная от дефектов – тем выше сорт). В то же время сучковатая древесина часто становится настоящей находкой для талантливых и креативных дизайнеров – из нее моно изготовить совершенно невероятные, оригинальные  детали  интерьера. 
Основные недостатками сучковатой  древесины  являются  неоднородный внешний вид, трудности, возникающие в процессе обработки материала, снижение его прочности. Поскольку наличие сучков в древесном полотне является наиболее распространенным дефектом древесины, с ними приходится считаться. Сам по себе сучок кажется весьма безобидным недостатком – просто небольшая веточка, окруженная дополнительными годичными кольцами. Но вовремя сушки древесины такие веточки зачастую выпадают, образуя отверстия в древесном полотне, а структура материала вокруг сучка остановится беспорядочной и он сложнее поддаётся обработки.
Поэтому в процессе выполнения любых видов столярно-плотницких работ необходимо учитывать степень сучковатости обрабатываемой. Наиболее проблематичными считаются гнилые сучки – в отличие от здоровых, такие сучки полностью или частично поражены гнилью.
Выделяют три степени поражения гнилью, согласно которым сучки подразделяются: загнившие, гнилые и табачные.
Все сучки, пораженные гнилью, представляют определённую опасность, так как со временем могут вызвать загнивание всей заготовки. Поэтому во время обработки сучковатой древесины все тёмные  сучки необходимо тщательно вычищать, а отверстия, оставшиеся после их удаления, заполнять шпатлёвкой.
Ещё один распространенный вид дефектов древесины – трещины. Они могут быть разной формы, отличаться с точки зрения размера и причин возникновения. Поэтому принято выделять несколько разновидностей этого дефекта. Внутренние продольные трещины, появляющиеся в древесине еще до того, как дерево срубили, называются метиковыми. Во время сушки такие трещины могут существенно увеличиваться в размерах. Между годовыми слоями древесины часто образуются отлупные трещины, которые в процессе сушки, как и метиковые, расширяются.
Часто можно встретить также и морозные трещины (их ещё называют морозобоинами) – такие трещины появляются в растущем дереве под воздействием низких температур, а кора и древесина вокруг морозобоин разрастаются и деформируются. Морозобоины, в отличие от других видов трещин, могут быть неровными и проходить через толщу древесины в разных плоскостях.
В процессе сушки древесины также могут появляться трещины, называемые трещинами усушки. Причиной их появления становится внутреннее напряжение древесины. Трещины усушки, как правило, намного еже прочих видов трещин, но в длину могут достигать метра и проходить через всю длину заготовки. Считаются одним из наиболее распространенных дефектов древесины.
Внутри деревянной доски часто образуются так называемые внутренние трещины. Они могут появляться в обрезных и необрезных пиломатериалах (в необрезных досках такие трещины образуются намного чаще). Причиной появления таких трещин становится разница во влажности:  внутренние слои материала усыхают намного больше, чем внешние, и появляются небольшие трещины.
Также при покупке любых видов пиломатериалов необходимо внимательно осматривать торцы каждой заготовки, так как торцевые трещины встречаются довольно часто (особенно в необрезных пиломатериалах). Причиной возникновения торцевых трещин является чересчур быстрое высыхание деревянных заготовок. Для того, чтобы предотвратить появление этого неприятного дефекта, концы досок часто покрывают слоем водозащитной краски.
Распространёнными пороками древесины являются также различные деформации ствола дерева – сбежистость, наросты, кривизна и т.д.

Кривизной ствола называют его искривление по своей оси. При обработке пиломатериалов, изготовленных из искривленных стволов, возрастает количество отходов. Кроме того, такие заготовки в итоге получаются  не самыми качественными в силу наличия радикального наклона волокон в древесине. Использовать такие заготовки в производстве фанеры проблематично, так как наклон волокон вызывает деформацию листа или его расслоение в процессе эксплуатации.
Ещё один недостаток ствола – сбежистость (в этом случае диаметр ствола существенно уменьшается по направлению к вершине – сужение составляет более 1см на 1 погонный метр материала). Заготовки из такой древесины также сложно обрабатывать, так как слишком большое количество материала отправляется в отходы. Кроме того, такие заготовки менее прочны, чем заготовки из ровного ствола.
На стволах деревьев часто возникают наросты – своеобразные утолщения, имеющие специфическую свилеватую структуру. На деревьях хвойных пород их можно обнаружить реже, чем на лиственных. Обрабатывать такую древесину весьма сложно, но в то же время заготовки с наростами очень ценятся из-за красивой необычной структуры материала. Из древесины с наростами изготовляют украшения для мебели, различные художественные и декоративные изделия, стильный облицовочный шпон. Самыми ценными и красивыми считаются наросты на ильме, орехе и карагаче.
Кроме вышеперечисленных, существует ещё целый ряд различных пороков строения древесины, которые самым негативным образом влияют на процесс её обработки. Древесина с видоизмененной структурой практически не используется для изготовления столярных изделий, но в то же время широко применяется в производстве мозаики, декоративных изделий, паркетов и т.д.
Одним из таких недостатков древесины является её свилеватость, заключающаяся в беспорядочном или извилистом расположении её волокон. Такая древесина менее прочная, больше подвержена образованию трещин и разломов.
Ещё один часто встречающийся недостатков структуры древесины – наклон волокон, при котором трещины, смоляные ходы и сердцевинные лучи идут изнутри материала не ровно, а в виде перекрученных линий. Именно наклон волокон древесины является наиболее распространенной причиной ее коробления во время сушки. Кроме этого, причинами коробления древесины часто становится несоблюдение условий сушки или хранения заготовок. Покоробленная древесина считается материалом низкого качества и используется только в очень ограниченном перечне столярных работ. Обрабатывать такую древесину сложно, большая часть заготовки при обработке отправляется в отходы.
Существуют также более редкие пороки структуры древесины, к которым относятся: наличие ложного ядра, наличие пасынка или двойной сердцевины, смоляные кармашки и завитки, и т.д.

Ложным ядром называют порок, при котором окраска внутренних слоев древесины являются двухцветной (как правило, контрастной – например, сочетание зелёного с бурым или лилового с бурым). Древесина такого типа встречается довольно редко, поэтому считается весьма ценной – её часто используют для изготовления паркетной доски или декоративной мозаики.

Смоляными кармашками называют полости в толще древесины, которые заполняются внутри смолой. Этому пороку подвержены  практически все хвойные породы дерева, но более всего – ель. Смоляной кармашек отрицательно влияет не только на внешний вид материала, но и на её эксплуатационные характеристики.
В древесине как хвойных, так и лиственных пород можно порой заметить такой недостаток, как завиток (участок, на котором слои дерева искривляются). Причиной появления завитков обычно является наличие сучков.
Не очень эстетично выглядит и прорость – участок, на котором видны механические повреждения естественной структуры дерева, пятна, засмолки.
Ещё один дефект древесины – вросшая кора – часто считается редким достоинством, так как может использоваться для создания креативных дизайнерских элементов отделки интерьера.
Древесина часто поражается различными видами грибков. Причём часто грибки атакуют как растущее дерево, так и уже срубленную, «мёртвую» древесину, обычно при грибковом поражении древесина практически сразу меняет свой цвет. Некоторые виды грибков считаются не очень опасными, так как не влияют практически ни на какие свойства материала, кроме его окраски. При этом такие виды грибков иногда могут негативно повлиять на искусственное покрытие древесины, например, клей или лак, разрушает его – то есть в конечном итоге, не разрушая структуру самой древесины, тем самым, отрицательным образом воздействуют на ее декоративные качества. А некоторые виды грибков вызывают гниение древесины, постепенно разрушая ее структуру и делая заготовку непригодной к использованию. На первом этапе поражения грибков древесина просто меняет свой цвет, а впоследствии начинает разрушаться и гнить, становится хрупкой и мягкой. Заметить грибок можно уже на самых ранних стадиях поражения – как правило, он проявляется в виде пятен и полос различных, не свойственных древесине цветов (красного, серого, синего, фиолетового, красно – бурого и даже оранжевого).
2.5 Экономическая часть

Рассчитать стоимость кухонного стола по данным размерам.

Решение:

1. Площадь двери (МДФ) 2•(400•800) = 0,4•0,8•2 = 0,64 м2
2. Площадь боковой стенки (ДСП) 2• (600•800) = 2•0,6•0,8 = 0,96 м2
3. Площадь крышки (ДСП): 2• (800•600) = 2•0,8•0,6 = 0,96 м2
4. Площадь полки (ДСП): 1• (800•800) = 0,8•0,8 = 0,64 м2
5. Общая площадь ДСП: 0,96+0,64+0,96 = 2,56 м2
6. Площадь стенки (оргалит): 1• (800•800) = 0,8•0,8 = 0,64 м2
7. Рассчитаем стоимость МДФ:

1 м2 – 300 руб.

0,64 м2 – Х руб.

Х = 0,64•300 = 192 руб.
8. Рассчитаем стоимость ДСП:

1 м2 – 100 руб.

2,56 м2 – Х руб.

Х = 2,56•100 = 256 руб.

9. Рассчитаем стоимость оргалита:

1 м2 – 70 руб.

0,64 м2 – Х руб.

Х = 0,64•70 = 44,8 руб.

10. Рассчитаем стоимость евровинтов:12•1=12 руб.

11. Рассчитаем стоимость гвоздей: 20•0,1=2 руб.

12. Рассчитаем стоимость фурнитуры:

Ручка 2•5 = 10 руб.

Петли 4•10 = 40 руб.

13. Общая стоимость: 40+10+2+12+44,8+256+192 = 556,8 руб.
Ответ: стоимость кухонного стола 556,8 рублей.

РАЗДЕЛ 3. БЕЗОПАСНОСТЬ В СТРОИТЕЛЬСТВЕ
3.1 Производственная санитария
Производственная санитария - это система организационных, гигиенических и санитарно-технических мероприятий и средств, предотвращающих воздействие на работающих вредных производственных факторов, которые приводят к заболеванию.

При выполнении строительно-монтажных работ на работающих могут воздействовать неблагоприятные производственные и метеорологические условия. Работа столяров, плотников, стекольщиков на открытом воздухе или в неотапливаемых помещениях может вызвать обморожение в зимнее время, перегрев организма или солнечный удар при работе под прямыми солнечными лучами.

Строительную площадку в населённых местах следует ограждать во избежание доступа посторонних лиц. По периметру строящегося здания устанавливают опасную для нахождения людей зону. Для здания высотой до 20 м она должна быть не менее 7 м. Открытые проёмы в стенах ограждают. На территории строительной площадки должны быть установлены указатели проходов, проездов. В тёмное время суток строительная площадка должна быть освещена. Все рабочие места также должны быть хорошо освещены.

Работающие на стройплощадке должны иметь защитные средства и приспособления. Рабочие должны быть обеспечены защитными касками. Для переноски и хранения инструментов, гвоздей, болтов рабочие, работающие на высоте, должны иметь сумки. Рабочие должны иметь соответствующую сезону спецодежду. Работающие с токсичными веществами (антисептики, клеи, растворители и т. п.) помимо респираторов, резиновых перчаток и спецодежды должны быть обеспечены защитной мазью или пастой.

Для улучшения условий работы на стройках должны быть бытовые помещения, оборудованные отоплением, водопроводом, канализацией и электрическим освещением.

На строительной площадке должны находиться средства связи, которые позволяют вызвать неотложную медицинскую помощь в случаях тяжёлых травм.

Для работающих на открытом воздухе должны быть оборудованы помещения для обогрева, палатки или тенты для защиты от  прямых солнечных лучей и атмосферных осадков. На площадке должны быть аптечки с медикаментами и средствами для оказания первой помощи, а при соответствующем количестве работающих - и медпункт.
3.2 Пожарная безопасность
Пожары наносят большой ущерб. При обработке древесины всегда отходы- стружка, опилки, обрезки досок и брусков, что создаёт потенциальную опасность возникновения пожара. Основными причинами пожаров являются неумелое обращение с огнём на открытых площадках, курение в пожароопасных местах, неисправности в электросети, неправильное хранение или неумелое обращение с лёгковоспламеняющимися материалами, загромождение цехов и территорий.

На строительной площадке пиломатериалы допускаются укладывать на расстоянии не менее 15 км от строящихся зданий или временных сооружений. Склады горючих и смазочных материалов необходимо располагать со стороны, противоположной направлению господствующих ветров, и на большом расстоянии от зданий.

Следует систематически проверять электросети и немедленно устранять все неисправности. Временные металлические и электрические печи можно устанавливать только по согласованию с органами пожарного надзора. В местах, отведённых для курения, следует поставить бочки с водой и ящики с песком для окурков.

На строительной площадке должны быть оборудованы противопожарные посты с огнетушителями, ведрами, лопатами, ломами, баграми, топорами и гидропультом. У гидропульта обычно устанавливают бочкой с водой. 

Если водопровод отсутствует, строительную площадку оборудуют противопожарными водоёмами на расстоянии 150-200 м от строящихся зданий. Водоёмы необходимо устраивать в период подготовительных строительных работ.

Пожарная профилактика включает мероприятия, которые направлены на предупреждение возникновения пожаров, т.е. создание условий, при которых не возникнет пожар, а в случае пожара эти условия будут препятствовать распространению огня меры по эвакуации людей, материалов, оборудования при возникновении пожаров, а также план работ по быстрейшей ликвидации пожара.

Склады пиломатериалов должны содержаться в чистоте и иметь необходимые дороги и проезды. Разрывы между штабелями и группами штабелей должны быть не менее предусмотренных нормами.

Территорию складов необходимо систематически очищать от отходов - коры и щепы. Курение на территории складов, а также разведение костров категорически запрещены. В летние месяцы территорию склада, а также территорию склада, а также территорию предприятия надо поливать водой в сухую погоду. Склад должен быть оборудован противопожарным водопроводом или водоёмами. На небольших складах должны быть огнетушители и бочки водой.

В деревообрабатывающих цехах необходимо следить за состоянием электрооборудования, пусковой аппаратуры, силовой и осветительной сети. Необходимо систематически смазывать подшипники оборудования, чтобы не допустить их нагрева.

Хранить запасы пиломатериалов, заготовок и деталей, которые превышают нормативные, не допускаются. Нельзя допускать скопления древесной пыли в цехах. Пыль в смеси с воздухом пожаро - и взрывоопасна.

Обтирочные материалы следует хранить в специальных закрытых металлических ящиках, периодически очищать их от отходов.

Все проходы и походы к пожарным кранам должны быть всегда свободными и легкодоступными. В местах проведения малярных работ свободными и легкодоступными. В местах проведения малярных работ нельзя работать без надёжно действующей вентиляции, чтобы не образовалась взрывоопасная концентрация паров лакокрасочных материалов.

Цеха помимо пожарного водопровода должны быть обеспечены в необходимом количестве средствами пожаротушения, расположенными в удобных местах.

Для подачи сигналов о пожаре в цехе или в мастерской должна быть установлена пожарная сигнализация. В случае её отсутствия необходимо установить сирены, колокола и т.п.

Каждый работающий, заметив пожар, обязан немедленно по телефону вызвать пожарную команду, а если нет телефона, дать какой- либо сигнал и принять меры по тушению пожара местными средствами.
3.3 Электробезопасность
При соприкосновении человека с токоведущими частями действующей электроустановки (станка или инструмента) появляется опасность поражения током. Для жизни человека опасна сила тока 0,05А, а при поражении током силой 0,1А наступает смерть. Неизолированные токоведущие части следует ограждать так, чтобы к ним не было свободного доступа и возможности прикосновения.

При работе электрифицированным инструментом вероятность поражения работающего током зависит от исправности инструмента и от среды, в которой он работает. Помещения, в которых производится работа, должны иметь относительную влажность воздуха не выше 60%.

Электроинструмент следует систематически проверять на отсутствие замыкания на корпус. Перед работой надо обязательно проверять исправность токоподводящего кабеля. Электроинструмент должен быть обязательно заземлён или должен иметь двойную защиту. При отсутствии заземления или двойной защиты работать электроинструментом запрещается.

К работе с электроинструментом допускаются лица, которые прошли производственное обучение и имеют соответствующее удостоверение. Регулировать, настраивать и ремонтировать электроинструмент можно только после его отключения и полной остановки. При работе электроинструментом (пиление, фрезерование, шлифование, заточка инструмента) следует пользоваться защитными очками. В процессе работы не  допускается натягивать или перегибать кабель инструмента.

В ненасытную погоду (дождь, снег, сильный туман) работать на открытой площадке электроинструментом допускается в исключительных случаях, при этом работа должна производиться под навесом и обязательно в диэлектрических перчатках. В особо опасных помещениях при большой вероятности поражения током работать следует электроинструментом, который рассчитан на напряжение не более 36 В.

Пусковую аппаратуру следует размещать таким образом, чтобы посторонние лица не могли пустить машины и механизмы. Рубильники должны быть оборудованы кожухами. При проведении ремонтных работ на рубильник следует вешать табличку с надписью Осторожно не включать.

Металлические строительные леса, рельсовые пути электрических башенных кранов и другие металлические части строительных машин и оборудования с электроприводом, корпуса электродвигателей и кожухи рубильников должны быть заземлены.

Ручные переносные светильники должны иметь защитную металлическую сетку, причём напряжение на них должно быть не более 36 В, а в особо опасных случаях (траншеи, колодцы)- не более 12 В.

Штепсельные соединения, рассчитанные на 12 и 36 В, должны иметь цвет, резко отличающийся от соединений, рассчитанных на напряжение более 36 В.

Резиновые защитные средства (перчатки, коврики) перед применением следует осмотреть, очистить от грязи и вытереть насухо. Защитные средства с проколами, трещинами применять нельзя.

Рабочие и инженерно-технические работники, занятые эксплуатацией и ремонтом электрических установок, должны уметь оказывать первую помощь при поражении током. При поражении током необходимо в первую очередь немедленно отключить рубильник, чтобы устранить воздействие на человека тока, и срочно вызвать врача для оказания медицинской помощи. Человек, оказывающий помощь пострадавшему на месте, должен обезопасить себя от поражения током, надев резиновые или сухие шерстяные перчатки или обмотав руки сухой тряпкой. Если под рукой нет таких предметов, токоведущие провода оттягивают от пострадавшего сухой палкой, резиновым жгутом, сухой одеждой и т.п.
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